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= INNOVATION PRESENTEE

Capteur pour la détection de bulles d'air et de gaz

= DESCRIPTIF

Avec le capteur PAD20, Baumer offre une solution innovante a un probléme
jusqu'alors non résolu : la détection de bulles d'air et de gaz dans les fluides
de process. Le capteur détecte les plus petites inclusions d'air et de gaz et
evite ainsi, entre autres, le fonctionnement a sec des pompes et les temps
d'arrét des installations. Dans de nombreuses applications sur le terrain, le
capteur a ainsi permis d'accroitre I'efficacité des installations tout en
garantissant une fiabilité et une qualité maximales des process. PAD20 est
une innovation pour des applications industrielles et hygiéniques dans une
multitude de secteurs d’activite.

= TYPE/EXEMPLE D'APPLICATION

A l'origine, Baumer a développé PAD20 pour un client de l'industrie
agroalimentaire qui voulait éviter que ses installations et ses pompes ne
fonctionnent a sec pendant le changement de cuve. En méme temps, les
cuves contenant du concentré de fruits devaient étre totalement vidées pour
exploiter au maximum les ressources. Détectant les bulles d'air et de gaz qui
nuisent directement aux performances des équipements, le capteur
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